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sistema camerale
Crediti per servizi ¢/terzi

Crediti Diversi 508.369 , 508.369
Anticipi @ Fomnitori 81.000 81.000
Arrotondamento :

Totale 631.319 631.319

L'importo dei crediti v/clienti & espresso al netto del fondo svalutazione pari ad € 64.4678,
costituito alla data del 1/6/2010.

e) Disponibiiita liquide
sono iscritte nel bilancio di esercizio in esame per :

Saido al 31/12/2010 Saido al 31/12/2009 Variazioni
6.426.458 6.331.701 +94.758

Rispetto all'esercizio precedente il saldo risulta incrementato di €:94.758

Descrizione 31/12/2010 31/12/200%
Depositi bancari 5.519.874 6.097.54%

Depositi Postali ' 905.325 232.524

Assegni 1.224

Denaro & dglfri valori in cassa 1.259 404

Arotondamento

Totale 6.426.458 6.331.701

Il saldo rappresenta le disponibilita liquide e l'esistenza di numerario e di valori alia data di
chiusura dell'esercizio presso !'istituto cassiere, Canpama Spa, presso |'ufficio postale e la
consistenza della cassa interna.

C) Ralel e risconti

Saldo ol 31/12/2010 Saldo al 31/12/2009 Variazionl
19.553 18.699 +854

Misurano proventi e oneri la cui competenza & anticipata o posticipata rispetto alla
manifestazione numeraria e/o documentale; essi prescindono dalla data di pagamento o
riscossione dei relativi proventi e oneri, comuni a due o piU esercizi e ripartibili in ragione
del tempo.

Non sussistono, al 31/12/2010, ratei e risconti aventi durata superiore a cinque anni.

La composizione della voce e cosi dettagliata

Descrizicne - imporio
Polizze assicurative 16.610
Canoni traffico intemet vide@ronferenzo 2.157
Costi Anticipati fatture TeiecFE 786
19.552

Passivita
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#) Patrimpnio netic

Saldo al 31/12/2010 Saldo al 31/12/2009 Varlazioni

8.645.320 9.464911 ~819.591

Descrizione 31/12/2009 incrementi Decrementl 31/12/2010
Capitale 8.189.847 8.189.847
Varie alire riserve 2.800.000 391.703  2.408.2%97
Utlli {perdite) portati a nuovo (1.390.023) 134.913 (1.524.934)
Utile (perdita) dell'esercizio (134.913) 134.913 (427.889) (427.889)
9.464.911 134.913 (98.727) 8.645.320

Il Patrimonio netto & indispenibile; le uniche movimentazioni registrate sono state I'utilizzo
della riserva a copertura delle perdite del precedente esercizio e la variazione della Voce
alire riserve per € 391.703 determinata dalla reftifica del valore dell'immobile a segulto del
minor valore emerso dall'ultima perizia. A tal riguardo si specifica che poiché, In sede di
costituzione della riserva, la stessa fu iscritta a Patrimonio senza fransitare per il conio
economico, parimenti la diminuzione in discorso di tale fAserva & stata effefiuata
direlamente a patrimonio senza rilevare alcun movimento nel conto econcmico, in
coerenza ceon | crited utilizzati in precedenza in sede di costituzione della riserva stessc.

IC) Trattamento di fine rapporto di lavoro subordinato

Saldo af 31/12/2010 Saido al 31/12/2009 Variazion!
302.984 261.835 ' 41.149

La variazione & cosi costituita.
Varlazioni 31/12/2009 Incrementi Refilfiche 31/05/2010

TFR, movimenti del periodo 261,835 +40.149 +1.000 302.984

Il fondo accantonato rappresenta l'effettivo debito della societd verso i dipendenti in
forza alla data del 31/12/2010. L'incremento evidenziato rappresenta le quote del fondo
maturate alla data di redazione del bilancio.

D) DEBITI DI FUNZIONAMENTO

Saldo al 31/12/2010 Saldo al 31/12/2009 Variazloni
400.273 582.855 -182.582

| debiti sono valutati al loro valore nominale e la scadenza degli stessi & tutta entro’
{'esercizio successivo (articolo 2427, primo comma, n. 6, C.c.).

E) FONDI PER SISCHI ED ONERI
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Salde al 31/12/2010 Salde al 31/12/2009 Varazioni

653.966 403.966 +250.000

Descrlzione 31/12/2010 incrementi Decrementi  31/12/2009
Fondo per rimborsi 453,966 250.000 403966

contributi doganali
653.946 250.000 403.966

La voce "Fondo per rimborsi doganali” per € 653.966 & relativa all'accantonamento peri
rimborsi dogangli riscossi nell’anno 2003 e peri quali il Cda ne deliberd la restituzione nella
misura del 50% per € 403.966, per 'applicazione di un'dliguota superiore a guella prevista.
Alla data del 1/6/2010, dopo una piU aitenta verifica del'ammontare dei contributi da
dmborsare si & ritenuto opportunc provvedere ad un Incremento del fondo per un imporio
dl € 250.000.

Il fondo per rischi ed oneri, inoltre, & stato incrementato alla data del 31/5/2010 per un
imporio di € 23.00C per rischi di vertenze legaili dal precedente CdA; tale rettifica & stata
pol azzerata al 1/6/2010 in quanto Il rischio e stato considerato del tutto inconsistente.

D) GESTIONE FINANZIARIA

11. interessi aifivi su c.c. bancaric e 3.515
postaie
Rappresentano gli interessi maturati nell’anno 2010 sui c/c bancario e postaie. Il loro
importo, modesto rispetio all'entita del capitale depositate si giustifica con il fatto che le
somme in Banca d'ltalia sono infruttifere

12. Oneri finanziari -6.716
Rappresentanc le spese che la Ssip ha sostenuto per la tenuta del ¢/c da parte
dell'lstituto Cassiere. Cariparma spa .

E) GESTIONE STRAORDINARIA - 386.358

13. Proventi straordinari 35.441

Sono costituiti per ia maggior parte da sopravvenienze attive relative alla rettifica di conti
o da incassi provenienti dal ruolo degli anni precedenti.

14. Cnerl shhaordinari -414.180
a} Sopravvenienze passive 415.202
b} Insussistenze passive g78

Dovute per la maggior parte a retiifiche di conti facenti parte delie state patrimoniole
attivo, ed dlle spese per cause legaii non rilevate negli anni precedenti.

¢} Imposte e sanzioni di es. 7l precedenti 35.962

Seno dovui?od una cartelia esattoricie relotiva i mod.770/2006
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F) RETTIFICHE DI VALORI'DLATTIVITA® FINANZIARIE

Non sono state operate rettifiche in aumento o in diminuzione dell'attivo dello Stato

Patrimoniale
CONTI D’ORDINE

Nei conti d'ordine

svolgimento dei progetti diricerca ancora in corso.
Alla scopo di fornire una pib dettagliata informazione sui conti d'ordine si evidenziano
nelle tabelle che seguono gli Impegni assunti dalla “Stazione” suddivisi per singolo
progetto di ricerca ed il loro residuo ammontare riferito alle date del 31/12/2009, 1/6/2010
e 31/12/2010 in considerazione di quanto gid eseguito alle stesse date.

LINEA 1 31/12/2009 {1/6/2010 [31/12/2010
Valore iniziale 200.000 200.000 900.000

| Eseguito 176.128 369.712 438.727
Residuo 723.872 530.288 461.273

Riduzione del prelievo in acqu

a dol clclo conclario attraverso sistemi innovativi di
Trattomento s ricicio delle acgque reflue civii mediante blotecnologie o membrana

LINEA 2 31/12/2009 11/6/2010 {31/12/2010
Valore iniziale 450.000 450.000 430.000
Eseguito 160.000 249,295 300.478
Residuo 290.000 200.705 149.522

Riutilizzo e valorizzazione degll
e nell'industria dei biopolimeri

scarti di scamatura delle pelli nel processo congiario
per la produzione di pellicole biodegradabili

LINEA 4 31/12/2009 {1/6/2010 [31/12/2010
Valore iniziale 600.000 600.000 600.000
Eseguito 92.300 124.348 181.175
Residuo 507.700 475.652 418.825

a punio di prodotti specifici

Sistemi di concia-riconcia-tintura-ingrasso, concia rapida e cara
in continuo accopiati con sistemi automatici per la movimeniazione delle pelli e

Herizazione di p

LINEA 7 31/12/2009 |1/6/2010 131/12/2010
Valore iniziale 498.100 498.100 498.100
Eseguito 38.025 142,693 180.336
Residuo 4460.075 355.407 317.744

a punto di prodott specifici

Sistemni di concia-riconcia-tintura-ingrasso, concia rapida e cara
in continuo accopiati con sistemi avfomatici pel

Herizzazione di p
rla movimentazione delle pelli e

CICLONE 31/12/2009 {1/6/2010 131/12/2010
Valore iniziale 71.000 71.000 71.000
Eseguito — o —
Residuo 71.000 71.000 71.000

Industriclizzazionedi un‘atirezzatura oer I'abbattimento dell sostanze organiche volatili

Napoli 31/10/2012

Presidente

ellami
messa

ellami
messa

sono filevati gli iImpegni che la Stazione Pelli ha assunto per lo



Senato della Repubblica -85 - Camera dei deputati

XVII LEGISLATURA - DISEGNI DI LEGGE E RELAZIONI - DOCUMENTI

80143 NAPOL

VIA POGGICREALE, 39 ~ TEL. 081.597.91.00
TELEFAX 081.24.55.74 — E-mail: ssip@ssip.it
COD.FISC. B0019360637 P.IVA 05453650431

Prot. N. 1224 del 01/07/11
Pagina | di 17

RELAZIONE SULLA GESTIONE AL BILANCIO AL 31/12/2010

L'anno 2010 ha registrato un disavanzo di gestione pari aod € 427.889, dopo aver
effettuato ammortamenti per € 314.575 ed aver accantonato imposte per € 51.931.

Tale disavanzo é da attribuire in maniera preponderante alle reftifiche di valore apporiate
per le carenze informative e gli emorl emersi nella anallsl, da parie della Deilolite, del
bilancio al 31/5/2010 approvato dai precedenti Organl, cosi come evidenziate
anglificamente nella nota Integrativa di acccompagnamento ai bilanclo.

Si riporta qui di seguito, in modo deftagliato, la relazione sull'altivita della Stazione
Pelli svolta nell'esercizio 2010 in base alie informazionl ed alla documentazione

predisposta dal Diretiore Scientifico.

1. Infroduzione

In conformitd ai compiti istituzionali ia SSIP ha, come di consueto, espletato ia sua
attivita nei seguenti settori:
- ricerca: svolgendo progetti di ricerca europei e nazionali;

- assistenza all'industria: effettuando andlisi, controlli e pareri su richiesta dei
contribuenti e non
- normazione tecnica: partecipando alle commissioni nazionali ed internazionali

riguardanti le problematiche dell'industria conciaria

- formazione: mediante stage, tirocini ed attivita di aggiornamento tecnico-

normative;
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- diffusione delle informazioni: mediante la pubblicazione della rivista ufficiale
Cuoio Pelli e Materie Concianti (CPMC]) e lo svolgimento di ricerche
bibliografiche e fotocopie di articoli su richiesta degli utenti della SSIP.

Sebbene condizionata dalla crisi economica che ha coinvolio le aziende conciarie e
ddlla frasformazione interna derivante dall'applicazione del Decreto Legge 31 Magglo
2010 n. 78, I'attivitas tecnico-scientifica della SSIP si @ comungue concretizata attraverso:

1. losviluppo e I'impiementazione di tecnologie gid soggette a brevetto

riguardanti:

- un impianto di abbattimento a secco dei solventi emessi dalle
linee di rifinizione (brevetto n. 0001361820 del 10/06/200%):

- macchina a funzionamento continuo per il frattamento ad umido
di pelli in un processo di concia e impianto per la concia di pelii
comprendente tale macchina {brevetto n. 0001364792 del
10/09/2009);

- Catdlizatori e tratamento di combustione catalitica di fanghi di

depurazione

2. la pubblicazlone sulla rivista ufficiale CPMC dei seguenti lavori di ricerca:

Caracclolo D., Calvanese G., Naviglio B.

Caratterizazione analitica della frazione non polare dei grassi nel corso
del processo conciario

Cuoio Pelli Materie Concianti (CPMC), 86(2), 67-72(2010)
XXX CV IULTCS, Pechino |Cina), 366 {2009)

Naviglio B., Calvanese G., Aveta R., Caracclolo D., Girardi V., Scolii M.,
Tortora G., Romagnuolo M.

| sistemi di concia alternativi al cromo; dal chrome-free ol metal-free
Cuoio Pelli Materie Concianti [CPMC), 84(5), 275-28%(2010)
10 CV AICC, Hotel Serino [AV), 30 aprile (2010)

Navigilo 8., Aveta R., Fiorio C., Calvanese G.
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La valorizazione dei cuoi antichi: degradazione, caratterizazione e
conservazions

Cuoio Pelii Materie Concianti {CPMC]), 86(6). {2010}

1 Conference Diagnosis for the conservation and valorization of cultural
heritage, Villa Capodimonte Napoli, 9- 10 dicembre (2010}

3. la presentazione dilavon diricerca ai Convegni AICC di S.Croce s/Amo,
Arzignano e Solofra, nonché a Convegni della Societd Chimica italiana,
dell'Ordine dei Chimici della Campania e della Scuola di Alta
Specializazione per Tecnici del Settore Pelle € Cuoio di Turbigo;

4. T'emisslone di olire 2.000 Rapperti di Prova che hanno comportato
I'esecuzione di circa 5.700 determinazioni andlitiche,71 pareri e I'emissione

di 323 rapporti concernenti ia misura della superficie delle pelii.

Il riepilogo delle attivitd svolte dalla SSIP nel corso del 2010 & di seguito ripOricto.

2. Aftivita di Ricerca

La SSiP, nel corso del 2010 ha partecipate e sviluppato linee diricerca nell’ambito di:
- Progetti diricerca a finanziamento europeo

- Progetti di ricerca interni

2.1 Progetti a finanziamentoc evropeo

1. Progetfto Leonardo One Leather Training (OLT)

Progetto sostenuto dalla UE che ha sviuppato unag piattaforma Intermnet
pluriingue capace di fornire addestramento professionale e sviluppo di abilita
per operatori e responsabili di conceria cosi come addestramento inizicie a
persocne disoccupate e/o in cerca di prima occupazione. Questa iniziativa hao
ottenuto 'approvazione e I'appoggio finanziario dell'Unione Europea atftraverso
il programma Leonardo da Vinci, e continua un precedente progetto pilota (Kit

I Autoformazione per l'Industric di Cuoio), sviluppato all'incirca dalla stessa

partnership, dove sono stali elaborati corsi di auto-formazione per 3 profili
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professionali (Capo Reparto, Selezionatore, Venditori), in 5 lingue {Ingiese,
Tedesco, Portoghese, Greco, Polacco), prodotti sia in formato cartaceo che in
formato elettronico (CD-ROM).

Questo secondo progetto, le cui attivitd sono terminate nel 2010:
- haaumentato | numero di lingue {ltaliano, Spagnolo, Rumeno),

- ha aggiunto un nuovo profilo professionale (Responsabile
dell Acquisto delle Materie prime - Grezzista),

- ha revisionato, rinnovato ed adattato | contenuti gid sviluppati in
modo da permettere anche a persone disoccupate e/o in cerca di
prima occupazione di prender conoscenza delle operazioni conciarie

al fine di facilitare I'inserimento occupazionale, e

- ha sviluppato una piattaforma Internet dove si possa accedere ai

corsi di addestramento.

| pariners di progetto sono stati CTIC (Portogallo), LGR (Germania), ELKEDE
(Grecia), UK Leather (prima BLC, Regno Unito}, PIPS {Polonia), AICA (Spagna),
ICP! {Romania), COTANCE ed ETUF-TCL, rispettivamente |'associazione europea
dellindustria ed 1 sindacato europeo dei lavoratori della concia, e
SCALCONSULT, una societd di consulenza specializata in sistemi  di

addestramento innovativi.

2.2 Progetti diricerca infermni

Nel corso del 2009, il CdA della Stazione Sperimentale per I'Industria delle Pelli ha varato,
previa analisi delle esigenze a livello nazionale e distrettuale e validazione da parte del
Comitato Scientifico, un Programma di Ricerca Triennale (PRT) suddiviso in diverse linee di

azione.

Le attivitd diricerca interna effettuate nel corso del 2010 sono quindi le seguenti:

1. Riduzione del prelievo in acqua dal ciclo conciario attraverso sistemi
innovativi di trattamento e riciclo delle acque reflue civili mediante
biotecnologie a membrane (LINEA 1 del PRT)
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2. Riutilizzo e valorizazione degli scarti di scarnatura delle pelli nel processo
conciaric e nellindustria dei biopolimeri per la produiione di pellicole
‘biodegradabili {LINEA 2 del PRT)

3. Studio, sperimentazione ed industiaglizzazione di una nuova macchina
per |l trattamento delle pelli con plasmi freddi a pressione aimosferica
{LINEA 4 del PRT};

4. Sistemi di concioriconcio-tintura-ingrasso, concia  rapida e
caratterizzazione di pellami in continuo, accoppiati con sistemi
automatici per la movimentazione delle pellii e messa a punto di prodotti
specifici (LINEA 7 del PRT);

5. Nuovi sistemi di trattamento fanghi e di sottoprodotti dell'industria

conciaria e loro valorizzazione energetica [LINEA 8 del PRT);
6. Progetio Ciclone - fase di industriglizzazione;

Di seguito si riporta una breve esposizione dello stato dell'arte e delle atfiviia previste nel

corso del 2010 per i progetti sopra citafi.

1.Riduzione del prelieve in acqua dal ciclo conciarlo attraverso sisteml innovativi di
frattamento e ricicio delle acque reflue civili mediante biotecnologie a membrane
(LINEA 1 del PRT)

Il Progetto si basa sullo sviluppo di soluzioni tecnologiche e di processo per
affrontare Io problematica legata all'ingente prelievo di acqua di faida ad uso

industricle che caratterizza il compartc conciario.

Una precedente sperimentazione & stata condotta, con gli stessi partner diricerca,
mediante redlizazione di impianto pilota MBR, presso l'impianto di depurazione
Aquarno, per il frattamento di reflui civili. Questo impianto & stato poiimplementato
con post-trattamenti di affinamento basati su filfrazione {micro, ultra e nano) in
modo da oftenere una acquc trattato il pib idonea possibile al riutilizzo industricie
conciario. Acque ottenute da trattamenti di acque reflue civili medicnte MER e

successivo affinamento con le rispetiive tipolegie di filtrazione, sono siate testate
on prove su scala industriali per o produzicne di pelli, in parallele con acque di
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rete, ed i pellami finiti ottenuti sono stati valutati prendendo in visione le loro

caratteristiche merceologiche.

Prove sono state condotte con sistemi di conciatura al cromo. Questi test hanno
confermato che acque ottenute mediante rattamento MBR e affinate mediante
nano filtrazione, sono rivtllizzabili nel ciclo conclario e permetiono I'offenimento di
prodoftii finitl di proprietd paragonabili a quelli ottenuti con acqua direte.

Data I'estrema eterogeneitd dei materiali grezzi lavorati e le svariate metodologie
di conciatura e carotterizazione in dipendenza del tipo di prodotto finito richiesto,
la possibilitad di riuso industriale di acque cosi oftenute & stata ulteriormente
confermata con test industriali e con differenti metodiche operative. Tali prove,
avviate nel 2009 e conclusesi nel corso del 2010, hanno costituito la prima fase

dell'attivitd di ricerca proposta.

La seconda fase, vero core del progetto e gid avviata nel corso del 2010, ha
riguardato invece il frattamento dei reflui industriali, laddove si sono sperimentate le
migliori tecnologie disponibili, e loro innovative combinazioni, al fine di ottenere un
acaqua di riciclo che non pregiudichi la qualitd del prodotio finito a partire da un
refluo caratterizate da notevoli criticitd, principalmente dovute a salinita e
dureza. Le prove e gl studi di fattibilita effettuati nel corso del 2010 hanno
comportate la scelta di frattare anche le acque reflue industriali con reattore
biologico a membrana (MBR) con successivo affinamento tramite nanofiltrazione.
L'uso delle acque risultanti da tali trattamenti nella lavorazione di pelli suine, tenuto
conto delle particolari esigenze merceologiche dei pellami oftenuti, ha consentito
di ottenere prodotti con caratteristiche paragonabili a quelle realizzote con acqua

direte.

2.Rivtiiizzo e valorizzazione degli scarti di scarnatura delle pelli nel precesso conciario
e neflindustria del biopciimeri per la produzicne di pellicole blodegradabili (LINEA
2 del PRT)

Negli ullimi anni, data l'ingente quantitd di carniccio prodotta dalle concerie
(circa 80.000 tonnellate annue nel solo Comprensorio del Cuoio Toscano} ed
essendo venuta meno la richiesta per usi agricoli, si & sentita la necessita di irovcre[
uove tecnologie per il reimpiego dell'idrolizzato ottenuto dagli scarti di scamatura
delle pelli. La sperimentazione si pone percid di realizzare ed ottimizzare un sistema
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di produzione che garantisca I'ottenimento di un idrolizato proteico con
caratteristiche tali da implementare il re-impiego in conceria e per la realizazione
di biofiim.

Iniziolmente sono state verificate le varie opportunita processuali per I'idrolisi del
carniccio ed ottimizare la produzione, andando a valutare i parametri chimici e le
condizioni di processo. Conclusa questa prima importante fase della
sperimeniazione, & stato possibile effettuare le sperimentazioni sullidrolizato
prodotto sia per il rivtilizzo nel ciclo conciario che per la produzione di biopolimeri.

Nel primmo caso, lidrolizato proteico e stato impiegato, nella fase di riconcia in
diverse procedure standard di lavorazione, come filler e come disperdente di
fintura in sostituzione dei prodotti tradiziondli. Le pelli trottate con idrolizzato
proteico come filler risuttano paragonabili alle pelli lavorate con il filler tradizionale
per rofonditd e pieneza e caratterizate da unag resa tintoricle lievermnente
superiore. L'impiego dei diversi tipi di idrolizzato in riconcia in quglita di disperdente
ha permesso di evidenziome l'influenza da un punto di vista esclusivamente
tintoriale. In particolare é stato evidenziato che 'idrolizato proteico conferisce una
migliore resa tintoriale alle pelli, tanto maggiore quanto minore & il suo contenuto di

sali residui.

Al fine di convdalidare i promettenti risultati ottenuti nel corso del 2009, miscelando
I'idrolizato proteico, con polietilene & stato impiegato un PE commerciale a bassa
densitc idoneo ad essere processato con tecnologia film blowing. | fim polimerici
sono stati ottenuti miscelando il polietiene con tre formulazioni di idrolizato
proteico in polvere con percentuali in peso della carica del 10%, 20% e 30%. In fase
di estrusione in bolla sono stati oftenuti oftimi risultati che hanno dimosirato
I'attitudine delle miscele in esame alla produzione di fim mediante la tecnologia di
estrusione in bolla, pur softolineandeo che il processc ha richiesto maggiore

controllo all'aumentare dei contenuti di carica.

3.studio, sperimentazione ed industrializzozione di una nuova macchina per il
trattamento delle pelli con plasmi fredd! a pressione gtmosferica (LINEA 4 del PRT);

Lindustriglizazione rapida della macching per il trattamento al plasma freddo
delle pelli per lidrorepellenza vedra il coinvolgimento di Conciaricerca R&S Srl

[CR} e di un costrutiore di macching al plasma gid otfive sul mercatc e con
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'esperienza necessaria nella tecnologia al plasma con gas a pressicne
atmosferica, in quanto si ritiene che quella sotto vuoto sia difficimente applicabile
al settore conciario, in quanto costosa e scarsamente produttiva se riferita ai volumi

di pelli normalmente messi in Iavorazione in una conceria.

Nel corso del 2010 sono state ultimate sperimentazioni in scala laboratorio atte a
definire le specifiche tecniche dell'impianto industricle di trattamento delle pelli
con la tecnologia al plasma freddo atmosferico, che consentiranno al costruttore
dell'impianto, partecipe anche alle attivité di ficerca, di fornire un Impianto idoneo.
Tali sperimentazioni sono state effettuate mediante I'acquisizione di un impianto a
plasma atmosferico in scala pilota e I'utiizzo di procedure applicative gia
sperimentate con successo nel settore tessie, al fine di conferire proprieta
specifiche al pellame (idrorepellenza efo oleorepellenza} senza I'aggiunta di
prodotti chimici nonché di aumentare I'dffinité superficiale verso trattamenti di

rifinizione esenti da solventi.

Nel corso del 2011 sono previste, oltre alla conclusione delle sperimentazioni gic
avviate, attivitd di analisi economico-produttiva della tecnologia da redlizzare, di
progettazione dell'impianto sulla base delle specifiche tecniche in corso di
definizione, nonché la fase iniziole di realizzazione di un impianto in scala

industriale.

4.Sistemi di concia-riconcia-tintura-ingrasso, concia rapida e caratterizzazione di
pellami in continuo, accoppiati con sistemi automatici per la movimentazione delie
pelli e messa a punto di prodotti specifici (INEA 7 del PRT);

Le acque refiue prodotte dalle concerie si distinguono per it loro elevato contenuto
di agenti inquinanti organici e inorganici. Poiché le concerie impiegano una
sequenza di processi discontinui e un'ampia gamma di materie prime, i loro scarichi
idrici sono di notura complessa e hanno caratteristiche variabili in funzione del
tempo. della tipologia di processo e di concia. Si stima che, nel'attuale
configurazione, un efficace utilizzo dei prodotti chimici nel processo porti ad un
assorbimento massimo pari al 15% circa nel prodotto finale, il che significa che il
restante 85% va a finire neirifiuti o negli scarichi idrici.
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Le considerazioni sopra esposte sono state stimolo per attivitd di ricerca, do parte
dei partners, destinate alla progettazione di sistemi di lavorazione alternativi,
caratterizzati da forte discontinuita rispetto a quelli tradiziondli, sia in termini di

macchinari che in termini di procasso e variabili operative.

Difatti negli ultimi anni sono stati messi a punto, nel corso di diverse attivita di

ricerca, i seguenti prototipi:

- una macchina in continuo per la concia delle pelii [SSIP, UniNa e costruttore

di macchine};

- una macchina per ['esecuzione in continuo delle operazioni post-concia di

riconciaq, tintura ed ingrasso {ConciaRicerca e costruttore di macchine).

Entrambe le tecnologie, attuaimente situate a SPAZIOTECH, sono caratterizate
dal'abbandono del bottale e dall'uso di vasche opportunamente dimensionate
per favorire il contatto e l'interazione tra o pelle, movimentata da appositi rulli, e
soluzioni concentrate di conciante e/o di prodofti chimici, continuamente

rigenerabili e/o riciclabiii.

A ciod si aggiunga che risulta di particolare interesse il recente sviluppo di una
innovativa tecnica di preparczione del substrato cuoioso, messa a punto
dall' AlICA, struttura di ricerca settoriale spagnola, che, tramite una disidratazione
propedeutica, consente di ottenere trattamenti di concia di pelli ovicaprine e di

vitello in pochi minuti, facendole passare in un bagno concentrato di conciante.

Le attivita di ricerca per il 2010 per il presente progetto sono state quindi finalizzate
a trovare le condizioni ottimaili di utilizzo dell'intermedio essiccato per lalavorazione
con le macchine sopra descritte; nel corso del 2011, considerate le notevoli
potenzialitG, anche in tfermini di reattivitd, del'intermedio disidratato, s
sperimenteranno inolire tecnologie alternative e/o innovative di concia rapida e

funzionalizazione.

5.Nuovi sistemi di frattamento fanghi e di solloprodotti dell'industria conclaria e loro
valcrizzazione energefica {LINEA 8 del PRT);

La gestione dei fanghi da depurczione provenienti da impianti di trattamenio di
acque reflue civii e industriali, nei diversi paesi europei. & disciplinata da

regolamentazioni nazionali e da linee guida fornite dalla Comunita Europea.
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In ltalia i fanghi sono considerati, in generale, un sifiuto da smaltire e i trattamenti
impiegati ai fini dello smaltimento finale differiscono in base dlla fipologia dei
fanghi stessi. | fanghi ottenuti dalla depurazione di reflui conciari sono ad oggi
prevalentemente destinati alla posa In discarica: tuttavia negli ultimi anni le
normative risultano sempre pivu restrittive in termini di caratterizazione chimica
(sostanze pericolose e Potere Calorifero Inferiore), A cid si aggiunga che in taluni
distretti conciari (Veneto), Il livello di sfruttamento delle discariche, dove
normalmente venivano sversati i fanghi, ha gid da tempo raggiunto livell

preoccupanti,

Risulta perci® necessario individuare nuove strategie di smaltimento integrate tese

al recupero e dlla valorizzazione dei fanghi.

Sono stati quindi presi in considerazione | processi di conversione termochimica, i
qudll da un iato permettono di ridurre i volumi dei materiali da smaitire, dall’altro

rappresentano un sistema in grado di recuperarne i'energia.

Per la specifica problematica veneta, quindi, nel corso del 2010 le attivita di ricerca
sono state tese a raccogliere informazioni utili per effettuare la valutazione di
impatto ambientale della tecnologia scelta dalla Commissione Tecnica dell’ ATO

Valle del Chiampo.

Nel corso del 2011 & previsto inolfre lo studio delle eventuali criticita legate alle
caratteristiche del residuo solido in uscita dal processo ed alla possibile formazione
di Cromo Vi da utilizzo a fini energetici del gas di sintesi generato e depurato.

é.Progelio Ciclone - fase di industrializazione

Progetto finanziato dalla SSIP su proposta della Presidenza SSIP (delibera CdA
16/6/04)

I progeito ha portato alla progettazione, costruzione e sperimentazione di una
macchina per I'abbattimento a secco delle SOV in uscita dalle linee di rifinizione. il
sistema & oggetto di domanda di brevetto italiano n. RE2005A0000467 di cui si

propone I'estensione ai Paesi europei.

Dopo le modifiche suggerite da prove preliminari presso una conceria di Solofra,
I'impianto pilota (capacitd ca. 2000 me aria/ora) & stato sperimentato, nel corso
del 2006, presso due concerie del polo veneto ed una del distretto toscano. |
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risultati incoraggianti ottenuti in tali sperimentazioni, e la concomitante richiesta da
parte di varie concerie, hanno comportato lg decisione di procedere alla
costruzione di un impianto industricle, capace di irattare circa 25.000 mc/h di
effluente gassoso. Nel contempo i risultati delle sperimentazioni effettuate sono stati

presentati al Congresso Mondiale dei Chimici del Cuoio di Washington.

Nel corso del 2010, si & conclusa la fase di progettazione esecutiva dell'impianto,
con evidenza di necessitd di rimodulare 'investimento in funzione dei costi delle
materie prime. Per tali motivi ed a seguito di ampliamento di finanziamento per la
linea di ricerca da parte del CdA, nel corso del 2011, & prevista la costruzione
dell'impianto, nonché la successiva validazione della tecnologia tramite prove in

conceria.

3. Assistenza all'indusiria
3.1 Prove Chimiche e Fisiche

Nel corso del 2010 sono pervenute presso la sede di Napoli n. 571 richieste di analisi /o
pareri; tali richieste hanno comportato I'emissione di 1.324 rapporti di prova e I'esecuzione
di 4.399 analisi.

Nelia tabella seguente si riportano i dati relativi alle attivitd di prova effeftuate con |l

relativo confronto rispetto agli anni precedenti:

Dgili assolut Variazioni anno precedente

2006 2007 2008 2009 2010 2007 2008 2009 2010

:fp‘”’" di 1264 | 1475 | 1768 | 1.641 | 1324 |+167% | +199% | -7.2% | -19.3%
ova

Richieste 574 666 845 765 571 +12,1% | + 26,9% | -9.5% | -25.4%

Giomil di

evasione 16,5 i8 23,5 14,9 14,1 +91% | +30,6% | -3656% | -5.4%

Prove Fisiche 1.450 2.587 2975 1.943 1174 | +78,4% | + 15% | -347% | - 39.6%
Prove

Chimiche 1.615 642 1.048 &03 333 -602% | + 83,2% | -425% | - 44B%
Anallsi

strumentali 1.253 2.749 4,099 3.987 2821 | +119% |+ 49,1% ] -27% | -292%

P?ie' e Pareri 145 143 102 97 71 “14% | -287% | -45% | -268%

):naﬂsi Totall 4,463 6.121 B.224 6.630 4399 | +37,1% 1+ 344% | -194% | -337%
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Tabella 1. Resoconto delle aftivitd di prova effetivate presso la sede di Napoli

Come si pud evidenziare dai dati, si risconira un generale decremento, rispetio
all'anno 2009, sia in fermini di richieste pervenute che di analisi effettuate. Tuttavia tale
risultato, in terminl di Rapporti di Prova emessi, Richieste pervenute ed Analisi Totali
effettuate, assume contornl meno negativi quando si confronti con | datl relativi agli anni
precedenti e laddove si tenga conto degll effetti della crisi economica sul settore
conciario e su quello manifatturiero utllizante il cucio.

In tale scenario si sottolinea la predominante richiesta di Analisi Strumentali, vale a
dire determinazioni specifiche atte a caratterizare le prestazioni ecologiche e
tossicologiche dei cuoi, riconducibili alla maggiore attenzione da parte dei Clienti e dei
mercati di riferimento delle imprese conciarie. Relativamente alle analisi su acque di
scarico e rifiuti, Ia SSIP ha assistito le aziende di Solofra, nel corso del 2010, I'impianto di
depurczione ex-CODISO ed il Consorzio Recupero Cromo agente nel distretto toscane, sul
problema della pericolositd delle acque dispruzzo e della classificazione di rifiuti e fanghi

di conceria.

Per quanto riguarda le caratteristiche prestazionali, sono maggiormente richieste le
prove fisiche meccaniche e di solidita correlate dll'utiizo di laminati e rivestimenti
polimerici. Tall prodotti rappresentanc inoltre ia maggior parte dei campioni sottoposti ad
indagine per atfivitd peritali, pur riscontrando un aumento di problematiche derivante
dalla qualita di materiali semi-finiti (pelli piciate o wet-blue) da importazione.

E' da sottolineare anche la diminuzione dei giorni evasione, che raggiunge il dato
migliore degli ultimi anni, anche a fronte. nel caso del confronto con gli anni 2006 e 2007,
di un numero paragonabile di richieste da evadere e di campioni da andlizzare ed in

considerazione di una riduzione del personale tecnico a disposizione.

La velocitd del servizio, seppur con risultati migliorati, resta comunqgue il punto di
miglioramento che si evidenzia dall'andlisi delle informazioni di ritorno ricevute tramite
Moduli di Soddisfazione del Cliente inviati contestualmente alla consegna dei risultati e
tramite i quaili si e richiesto al Cliente di valutare vari aspetti del servizio reso. | dati
ottenuti, riportati nella tabella seguente, evidenziano incitre la pib che buona percezione
dell’Ente in termini di efficacia (Rispondenza del Servizio dlle richieste del Cliente) e di

yr»fessionolitd e cortesia del personale.

insufficiente | Sufficiente Buono Oftimo
Rispondenza Servizic 1% 2% 27% 70%




